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Objectifs 

 

• Réduction du temps de passage 
complet. 
 

• Réduction des temps d’arrêts dû à 
l’attente du matériel. 
 

• Réduction de la distance parcourue 
lors du montage. 

Résultats 

 

• L’amélioration du processus de 
planification réduit le temps de passage 
en supprimant les temps d’arrêt. 
 

• La distance parcourue est réduite 
grâce à la mise en place d’une étape 
de préparation et de prémontage. 

Applications 

Le planificateur pourra organiser le travail de 
montage de manière plus précise et plus fiable 
grâce à l’automatisation du planning. Cela 
réduira le temps de montage et permettra de 
livrer nos clients plus rapidement. 

L’établissement des procédures de montage 
permettra de réduire le temps de montage et 
de le fiabiliser avec l’introduction d’un contrôle 
de fonctionnement. 

Zone de préparation 

Atelier 

Kardex « double » 
Préparation = 22m 

Prémontage = 38m 

Procédure de montage Planification automatique 

10.oct.24 D Machine
11.oct.24 F

12.oct.24 S

13.oct.24 S

14.oct.24 M

15.oct.24 D Pompe HP B
16.oct.24 M Convoyeur
17.oct.24 D Star I/O
18.oct.24 F Ejecteur pneu. + Abso
19.oct.24 S

20.oct.24 S

21.oct.24 M 3x detector
22.oct.24 D 3x HF ibag
23.oct.24 M JBS
24.oct.24 D Plaque Graf
25.oct.24 F Tobogan pièce
26.oct.24 S

27.oct.24 S

28.oct.24 M Tobogan pièce
29.oct.24 D Exctin. Siem
30.oct.24 M Convoyeur cop
31.oct.24 D Jeu
01.nov.24 F Jeu
02.nov.24 S

03.nov.24 S

04.nov.24 M Emballage
05.nov.24 D Emballage
06.nov.24 M

07.nov.24 D Camion
08.nov.24 F Client


